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Kontrola zvarania podLa planu kontroly a kvality

Symboly zvarov podla normy

Navrh, priprava, vyroba a kontrola podla definovanych Europskych standradov
Nezaznacene kutove zvary minimalne a=4mm alebo t/2
a - Hrubka zvaru.

t - hrdbka platne

ISO 2553

EN 1090-1 e EN1090-2.

POZNAMKY :

- OCEL 235J0. 3550 ]
- MINIMALNA HRUBKA ZVAROV a>0,5 x HRUBKA PLATNE
- MINIMALNY ZVAR a>4mm _
- VYROBA OCELQVEJ KONSTRUKCIE PODI'A STN EN 1090-2+A1, TRIEDA ZHOTOVENIA: EXC2
- OCELOVA KONSTRUKCIA ZVAROVANA, SKRUTKOVANA
- POVRCHOVA UPRAVA - ZIAROVY POZINK - UPRESNIT INVESTOROM
- DOKUMENTACIA JE SPRACOVANA AKO REALIZACNA DOKUMENTACIA A
NENAHRADZA DIELENSKU DOKUMENTACIU

MENO: DATUM: —
KRESLIL: Ing. S. Cierna 11.12.2025 - STAT] K 5.1.0
KONTROLOVAL: Ing. M. Lipiak 11.12.2025 statika a projektovanie stavieb
ZODP. PROJEKTANT: Ing. M. Bari§ 11.12.2025 Strojarenska 1703/32  Mob.: +421907482937
02901 Namestovo email: v-statik @v-statik.sk
MIESTO: 1963, 1966,1968, 2179, 2181, 2412 v k.0. Bfidliéna
INVESTOR: AL INVEST Bfidli¢na a.s. Bruntalska 167, 793 51 Bfidliéna STUPEK. DOKUMENTACE PRO
: PROVEDENI

sTAvBA: ALFAGEN - TECHNOLOGICKA PRISPREVA VSAZKY

PROFESIA: STATIKA
oBJEKT: SO 01 HALA TECHNOLOGICKE PRIPRAVY VSAZKY o

C. ZAKAZKY: 2025-1181
OBSAH VYKRESU:

MARKIZA NA OSI 1
STUPEN: FORMAT: MIERKA: ZMENA: CiSLO VYKRESU:
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